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关于样本的使用 
 

 

在使用样本画面及其说明书等文件之前，请首先同意以下各项。 

 

（1） 只有正在使用或有意使用本公司产品的用户才能使用。 

 

（2） 本公司所提供的文件的知识产权归属本公司所有。 

 

（3） 禁止对本公司提供的文件进行窜改、转载、转让、销售。 

但是，可以将部分或全部内容用于用户制作的机器或系统内的本公司产品

上。也可以转载、复制、引用、重新排版于本公司用户制作的规格书、设计

书、嵌入式产品的使用说明书中。 

 

（4） 使用本公司提供的文件或从其抽出的数据所造成的任何损失， 

本公司不予负责。请用户自行承担责任。 

 

（5） 请遵守本公司提供的文件中的使用条件。 

 

（6） 本公司有权利不经通知修改或删除文件。 

 

（7）使用本公司提供的文件时,请务必熟读产品手册及手册中介绍的 

相关手册。同时请务必充分注意安全事宜，正确使用。 
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修订记录 

样本画面说明书 

修订日期 管理编号* 修订内容 

2013/10 BCN-P5999-0123 初版 

* 管理编号记载在右下方。

工程数据 

修订日期 工程数据 GT Designer3* 修订内容 

2013/10 MITSUBISHI_QD77MS4_V_Ver1_C.GTX 1.100E 初版 

* 制作工程数据时使用的画面设计软件的版本。打开文件时请使用相同版本或更高版本的画面设计软件。
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1.概要

本资料是通过以太网连接 GOT2000 和 MELSEC-Q 系列可编程控制器(Q06UDEHCPU)时，对简单运动模块(QD77MS4)

各轴的状态、缓冲存储器(当前值、报警等)进行监视的样本画面说明书。 

2.系统构成

 

 

 

 

     

*1：SD卡，用于文件显示功能。

*2：电池，用于时钟数据的停电保持。(GOT中标配电池。)

*3：关于电缆的详细内容,请参照「GOT2000系列连接手册(三菱电机机器连接篇)」。

3.关于 GOT

3.1 自动选择的系统应用程序 

种类 系统应用程序名称 

基本功能 
基本系统应用程序 

标准字体 日语 

通讯驱动程序 以太网连接 以太网(MELSEC),Q17nNC,CRnD-700,网关 

扩展功能 

标准字体 中文(简体) 

轮廓字体 黑体 

英数假名 

日语汉字 

中文(简体)汉字 

文件显示 

3.2 画面设计软件的连接机器的设置 
详细设置 

项 目 设置值 备 注 

GOT 网络号 1 

GOT 站号 2 

GOT 以太网设置 参照下表 

GOT 机器通讯用端口号 5001 

重试次数(次) 3 

启动时间(秒) 3 

通讯超时时间(秒) 3 

发送延迟时间(ms) 0 

GOT 以太网设置 

项 目 设置值 备 注 

将 GOT 以太网设置反映到 GOT 本体 勾选 

GOT IP 地址 192.168.3.18 

子网掩码 255.255.255.0 

默认网关 0.0.0.0 

周边 S/W 通讯用端口号 5015 

透明用端口号 5014 

GOT2000 

・ GT27**－V(640×480) 

・ 接口:标准 I/F(以太网) 

・ SD 卡 *1 

・ 电池(GT11-50BAT) *2 

・ Q06UDEHCPU 

・ QD77MS4 

伺服放大器 

以太网电缆 *3 
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3.3 画面设计软件的以太网设置 

 本站 网络号 站号 机器 IP 地址 端口号 通讯方式 

1 * 1 1 QnUD(P)V/QnUDEH 192.168.3.39 5006 UDP 

 

 

4. 关于简单运动模块 

4.1 模块的起始输入输出编号 
模块的起始输入输出编号设置为 0H。要更改起始输入输出编号请参照「8.1 起始输入输出编号的更改」。 

 

 

5. 画面规格 

5.1 显示语言 
画面可以显示日语/英语/中文(简体)3 种语言。如下所示各种语言的字符串，登录在注释组号 255列号 1～3 中。

将列号写入语言切换软元件中即可显示与列号相应的语言。 

列号 语言 

1 中文(简体) 

2 日语 

3 英语 

 

 

5.2 画面切换 
5.2.1 画面切换(公共) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

系统报警 

 
窗口画面 W-30001：报警复位 

 

窗口画面 W-30003：时钟设置 

 

窗口画面 W-30002：语言设置 

 

基本画面 B-30001：菜单及全部基本画面 
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5.2.2 画面切换(个别) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

基本画面 B-30002：运转监视 

基本画面 B-30004：轴监视 1/4 

基本画面 B-30005：轴监视 2/4 

基本画面 B-30006：轴监视 3/4 

基本画面 B-30003：输入输出监视 

基本画面 B-30001：菜单 

 

基本画面 B-30007：轴监视 4/4 至下一页 
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基本画面 B-30500： 

手册显示-语言 1 

 

基本画面 B-30501： 

手册显示-语言 2 

 

基本画面 B-30502： 

手册显示-语言 3 

 

基本画面 B-30008：错误&警告记录 

接上一页 
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5.3 画面说明 
5.3.1 菜单 (B-30001) 

 

概要 

菜单画面。 

 

 

详细 

1. 切换至运转监视画面。 

2. 切换至输入输出监视画面。 

3. 切换至轴监视画面(1/4)。 

4. 切换至错误&警告记录画面。 

5. 切换至手册显示画面。 

6. 显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7. 显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

1 

6 

2 

4 

3 

7 

5 
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5.3.2 运转监视 (B-30002) 

 

概要 

QD77MS4 的运转监视画面。 

 

 

详细 

1.  显示轴 1～轴 4 的以下内容： 

·进给当前值/轴进给速度 

·轴状态/错误/警告/M 代码 

·紧急停止输入 

·启动数据号/模式 

·控制方式/插补对象/加速时间/减速时间 

2.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

3.  未使用的基本画面切换开关。 

4.  切换至上次显示画面。 

5.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

6.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

1 

5 

6 

4 3 2 
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5.3.3 输入输出监视 (B-30003) 

 

概要 

QD77MS4 的输入输出监视画面。 

 

 

详细 

1.  显示输入输出状态。 

2.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

3.  未使用的基本画面切换开关。 

4.  切换至上次显示画面。 

5.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

6.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

5 

6 

4 3 2 

1 



12/40 BCN-P5999-0123 

 

5.3.4 轴监视 1/4 (B-30004) 

 

概要 

QD77MS4 的轴监视画面(1/4)。 

 

 

详细 

1.  显示轴 1～轴 4 的以下内容： 

·目标值/进给机械值 

·目标速度/当前速度/进给速度 

·速度限制中标志/速度更改处理中标志 

2.  切换轴监视画面。 

3.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

4.  未使用的基本画面切换开关。 

5.  切换至上次显示画面。 

6.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 
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5.3.5 轴监视 2/4 (B-30005) 

 

概要 

QD77MS4 的轴监视画面(2/4)。 

 

 

详细 

1.  显示轴 1～轴 4 的以下内容： 

·特殊启动数据(命令代码/命令参数/数据号) 

·执行中数据(启动数据指针/定位数据号/块号)/最终执行数据号 

·特殊启动 FOR(次数)/控制方式 LOOP(次数)  

2.  切换轴监视画面。 

3.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

4.  未使用的基本画面切换开关。 

5.  切换至上次显示画面。 

6.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 
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5.3.6 轴监视 3/4 (B-30006) 

 

概要 

QD77MS4 的轴监视画面(3/4)。 

 

 

详细 

1.  显示轴 1～轴 4 的以下内容： 

·原点复位再移动量/实际当前值/偏差计数器值 

·电机转数/电机电流值 

·伺服放大器 S/W 编号 

2.  切换轴监视画面。 

3.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

4.  未使用的基本画面切换开关。 

5.  切换至上次显示画面。 

6.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

6 

7 

5 4 3 

1 

2 



15/40 BCN-P5999-0123 

 

5.3.7 轴监视 4/4 (B-30007) 

 

概要 

QD77MS4 的轴监视画面(4/4)。 

 

 

详细 

1.  显示轴 1～轴 4 的以下内容： 

·参数错误编号 

·伺服状态信号 

·再生负载率/有效负载率/峰值负载率。 

2.  切换轴监视画面。 

3.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

4.  未使用的基本画面切换开关。 

5.  切换至上次显示画面。 

6.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

6 
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5.3.8 错误&警告记录 (B-30008) 

 

概要 

QD77MS4 的错误&警告记录画面。 

 

 

详细 

1.  显示错误记录。 

2.  显示警告记录。 

3.  切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

4.  未使用的基本画面切换开关。 

5.  切换至上次显示画面。 

6.  显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

7.  显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 手册的显示开关将切换至与当前显示语言相对应的画面。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 

 

 

 

6 

7 

5 4 3 

1 2 



17/40 BCN-P5999-0123 

 

5.3.9 手册显示-语言 1 (B-30500)、语言 2 (B-30501)、语言 3 (B-30502) 

 

概要 

显示与显示中的语言对应的手册。 

 

 

详细 

1. 手册显示-语言 1(B-30500)～语言 3(B-30502)分别显示文件 ID 从 201 至 203 的文件。画面初次显示

时，显示第 1 页。 

触摸文件的状态下往 8個方位拨动，文件即往其拨动方向滚动显示。 

拨动显示中的文件边端时,可以切换页码。通過双指张开/合拢操作，可依大/中/小 3 個階段切换文件。 

2. 操作显示中的文件。 

 ：放大/缩小显示中的文件。 

 ：左右滚动显示中的文件。 

 ：上下滚动显示中的文件。 

3. 操作显示中的文件页。 

 ：显示正在显示中的文件页。触摸数值后， 

可以更改页码 

  ：对显示中的文件进行页发送/页返回。 

4. 切换至各画面。蓝色开关为当前显示的画面，所以显示中的画面不被切换。 

5. 未使用的基本画面切换开关。 

6. 切换至上次显示画面。 

7. 显示当前日期和时间。触摸即显示时钟设置窗口。 

8. 显示语言设置窗口。 

 

 

 

 

 

 

 

1 

7 
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备注 

 手册的语言为用于手册所创建的文档语言。手册以外的标题和开关标签中语言为注释组 No.255 的列

No．1～3 中的语言。文件(文件 ID)和注释组 No.255 的列的关系如下表所示。 

基本画面 文件 ID 列号 

手册显示-语言 1(B-30500) 201 1 

手册显示-语言 2(B-30501) 202 2 

手册显示-语言 3(B-30502) 203 3 

 GOT 启动时，通过工程脚本将文件页码设置为 1。关于脚本的详细内容，请参照「5.6 脚本一览表」。 

 手册显示用的文件数据由用户制作。有关详细请参照「6.关于手册显示」。 

 画面切换时，将关闭显示中的窗口。 

 系统报警发生时，在画面的下方将显示报警信息。触摸报警信息后，显示报警复位窗口。 
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5.3.10 报警复位 (W-30001) 

 

概要 

复位系统报警。 

 

 

详细 

1. 复位系统报警，并在 1秒后关闭窗口画面。 

2. 关闭窗口画面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 
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5.3.11 语言设置 (W-30002) 

 

概要 

选择 GOT 的显示语言。 

 

 

详细 

1. 切换语言，并关闭窗口画面。 

2. 关闭窗口画面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 画面显示语言与系统语言同步切换。 

 在手册显示-语言 1～语言 3 中的任何一个基本画面的显示中，通过语言设置窗口切换语言时，设置有

画面脚本可切换至与语言 1～语言 3 对应的手册显示画面。关于脚本的详细内容，请参照「5.6 脚本

一览表」。 

 

 

 

2 

1 
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5.3.12 时钟设置 (W-30003) 

 

概要 

更改 GOT 的时钟数据。 

 

 

详细 

1. 显示当前日期和时间。 

2. 通过       开关设置想更改的日期和时间。长按       开关将连续进行增减。复位开关复位秒。 

3. 将设置的日期和时间反映到 GOT 的时钟数据中，并在 1 秒后关闭窗口画面。 

4. 关闭窗口画面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

备注 

 日期和时间的初始值为窗口画面显示时的日期和时间。 

 更改日期和时间的年/月/日/时/分/秒的数值显示中设置了对象脚本。 

脚本的详细内容，请参照「5.6 脚本一览表」。 

 

 

 

 

4 

1 

3 
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5.4 使用软元件一览表 
画面上的开关和指示灯等使用的软元件，有些同时也在脚本等的公共设置中被使用。统一更改此类软元件时，

推荐使用[批量更改]。关于[批量更改]的详细内容,请参照「8.1 起始输入输出编号的更改」及「GT Designer3 

(GOT2000) 帮助」。 

 

5.4.1 连接机器的软元件 

类型 软元件编号 用途 

字 

X0000 输入信号 QD77 准备就绪 

X0001 输入信号 同步用标志 

X0004 输入信号 M代码 ON_轴 1 

X0005 输入信号 M代码 ON_轴 2 

X0006 输入信号 M代码 ON_轴 3 

X0007 输入信号 M代码 ON_轴 4 

X0008 输入信号 错误检测_轴 1 

X0009 输入信号 错误检测_轴 2 

X000A 输入信号 错误检测_轴 3 

X000B 输入信号 错误检测_轴 4 

X000C 输入信号 BUSY_轴 1 

X000D 输入信号 BUSY_轴 2 

X000E 输入信号 BUSY_轴 3 

X000F 输入信号 BUSY_轴 4 

X0010 输入信号 启动完成_轴 1 

X0011 输入信号 启动完成_轴 2 

X0012 输入信号 启动完成_轴 3 

X0013 输入信号 启动完成_轴 4 

X0014 输入信号 定位完成_轴 1 

X0015 输入信号 定位完成_轴 2 

X0016 输入信号 定位完成_轴 3 

X0017 输入信号 定位完成_轴 4 

Y0000 输出信号 PLC 就绪 

Y0001 输出信号 全轴伺服 ON 信号 

Y0004 输出信号 轴停止_轴１ 

Y0005 输出信号 轴停止_轴 2 

Y0006 输出信号 轴停止_轴 3 

Y0007 输出信号 轴停止_轴 4 

Y0008 输出信号 正转 JOG 启动_轴 1 

Y0009 输出信号 反转 JOG 启动_轴 1 

Y000A 输出信号 正转 JOG 启动_轴 2 

Y000B 输出信号 反转 JOG 启动_轴 2 

Y000C 输出信号 正转 JOG 启动_轴 3 

Y000D 输出信号 反转 JOG 启动_轴 3 

Y000E 输出信号 正转 JOG 启动_轴 4 

Y000F 输出信号 反转 JOG 启动_轴 4 

Y0010 输出信号 定位启动_轴 1 

Y0011 输出信号 定位启动_轴 2 

Y0012 输出信号 定位启动_轴 3 

Y0013 输出信号 定位启动_轴 4 

Y0014 输出信号 禁止执行标志_轴 1 

Y0015 输出信号 禁止执行标志_轴 2 

Y0016 输出信号 禁止执行标志_轴 3 

Y0017 输出信号 禁止执行标志_轴 4 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G800 轴 1 进给当前值 

U00-G802 轴 1 进给机械值 

U00-G806 轴 1 错误 

U00-G807 轴 1 警告 

U00-G808 轴 1 M 代码 

U00-G809 轴 1 轴状态 

U00-G810 轴 1 当前速度 

U00-G812 轴 1 轴进给速度 

U00-G818 轴 1 目标值 

U00-G820 轴 1 目标速度 

U00-G827 轴 1 命令代码 

U00-G828 轴 1 命令参数 

U00-G829 轴 1 启动数据号 

U00-G830 轴 1 速度限制中 

U00-G831 轴 1 速度更改处理中 

U00-G832 轴 1 特殊启动计数器 

U00-G833 轴 1 控制方式计数器 

U00-G834 轴 1 启动数据指针 

U00-G835 轴 1 定位数据号 

U00-G836 轴 1 块号 

U00-G837 轴 1 最终执行数据号 

U00-G838 轴 1 插补对象、加速时间、减速时间、模式、控制方式 

U00-G848 轴 1 原点复位再移动量 

U00-G850 轴 1 实际当前值 

U00-G852 轴 1 偏差计数器值 

U00-G854 轴 1 电机转数 

U00-G856 轴 1 电机电流值 

U00-G864 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_1、2 

U00-G865 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_3、4 

U00-G866 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_5、6 

U00-G867 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_7、8 

U00-G868 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_9、10 

U00-G869 轴 1 伺服放大器 S/W 编号_11、12 

U00-G870 轴 1 参数错误编号 

U00-G876 轴 1 零速度中、零点通过 

U00-G877 轴 1 就绪 ON、伺服 ON、报警中、定位、转矩限制中、绝对值消失中、

警告中 

U00-G878 轴 1 再生负载率 

U00-G879 轴 1 有效负载率 

U00-G880 轴 1 峰值负载率 

U00-G900 轴 2 进给当前值 

U00-G902 轴 2 进给机械值 

U00-G906 轴 2 错误 

U00-G907 轴 2 警告 

U00-G908 轴 2 M 代码 

U00-G909 轴 2 轴状态 

U00-G910 轴 2 当前速度 

U00-G912 轴 2 轴进给速度 

U00-G918 轴 2 目标值 

U00-G920 轴 2 目标速度 

U00-G927 轴 2 命令代码 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G928 轴 2 命令参数 

U00-G929 轴 2 启动数据号 

U00-G930 轴 2 速度限制中 

U00-G931 轴 2 速度更改处理中 

U00-G932 轴 2 特殊启动计数器 

U00-G933 轴 2 控制方式计数器 

U00-G934 轴 2 启动数据指针 

U00-G935 轴 2 定位数据号. 

U00-G936 轴 2 块号 

U00-G937 轴 2 最终执行数据号 

U00-G938 轴 2 插补对象、加速时间、减速时间、模式、控制方式 

U00-G948 轴 2 原点复位再移动量 

U00-G950 轴 2 实际当前值 

U00-G952 轴 2 偏差计数器值 

U00-G954 轴 2 电机转数 

U00-G956 轴 2 电机电流值 

U00-G964 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_1、2 

U00-G965 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_3、4 

U00-G966 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_5、6 

U00-G967 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_7、8 

U00-G968 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_9、10 

U00-G969 轴 2 伺服放大器 S/W 编号_11、12 

U00-G970 轴 2 参数错误编号 

U00-G976 轴 2 零速度中、零点通过 

U00-G977 轴 2 就绪 ON、伺服 ON、报警中、定位、转矩限制中、绝对值消失中、

警告中 

U00-G978 轴 2 再生负载率 

U00-G979 轴 2 实际负载率 

U00-G980 轴 2 峰值负载率 

U00-G1000 轴 3 进给当前值 

U00-G1002 轴 3 进给机械值 

U00-G1006 轴 3 错误 

U00-G1007 轴 3 警告 

U00-G1008 轴 3 M 代码 

U00-G1009 轴 3 轴状态 

U00-G1010 轴 3 当前速度 

U00-G1012 轴 3 轴进给速度 

U00-G1018 轴 3 目标值 

U00-G1020 轴 3 目标速度 

U00-G1027 轴 3 命令代码 

U00-G1028 轴 3 命令参数 

U00-G1029 轴 3 启动数据号 

U00-G1030 轴 3 速度限制中 

U00-G1031 轴 3 速度更改处理中 

U00-G1032 轴 3 特殊启动计数器 

U00-G1033 轴 3 控制方式计数器 

U00-G1034 轴 3 启动数据指针 

U00-G1035 轴 3 定位数据号. 

U00-G1036 轴 3 块号 

U00-G1037 轴 3 最终执行数据号 

U00-G1038 轴 3 插补对象、加速时间、减速时间、模式、控制方式 



25/40 BCN-P5999-0123 

类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G1048 轴 3 原点复位再移动量 

U00-G1050 轴 3 实际当前值 

U00-G1052 轴 3 偏差计数器值 

U00-G1054 轴 3 电机转数 

U00-G1056 轴 3 电机电流值 

U00-G1064 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_1、2 

U00-G1065 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_3、4 

U00-G1066 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_5、6 

U00-G1067 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_7、8 

U00-G1068 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_9、10 

U00-G1069 轴 3 伺服放大器 S/W 编号_11、12 

U00-G1070 轴 3 参数错误编号 

U00-G1076 轴 3 零速度中、零点通过 

U00-G1077 轴 3 就绪 ON、伺服 ON、报警中、定位、转矩限制中、绝对值消失中、

警告中 

U00-G1078 轴 3 再生负载率 

U00-G1079 轴 3 实际负载率 

U00-G1080 轴 3 峰值负载率 

U00-G1100 轴 4 进给当前值 

U00-G1102 轴 4 进给机械值 

U00-G1106 轴 4 错误 

U00-G1107 轴 4 警告 

U00-G1108 轴 4 M 代码 

U00-G1109 轴 4 轴状态 

U00-G1110 轴 4 当前速度 

U00-G1112 轴 4 轴进给速度 

U00-G1118 轴 4 目标值 

U00-G1120 轴 4 目标速度 

U00-G1127 轴 4 命令代码 

U00-G1128 轴 4 命令参数 

U00-G1129 轴 4 启动数据号 

U00-G1130 轴 4 速度限制中 

U00-G1131 轴 4 速度更改处理中 

U00-G1132 轴 4 特殊启动计数器 

U00-G1133 轴 4 控制方式计数器 

U00-G1134 轴 4 启动数据指针 

U00-G1135 轴 4 定位数据号. 

U00-G1136 轴 4 块号 

U00-G1137 轴 4 最终执行数据号 

U00-G1138 轴 4 插补对象、加速时间、减速时间、模式、控制方式 

U00-G1148 轴 4 原点复位再移动量 

U00-G1150 轴 4 实际当前值 

U00-G1152 轴 4 偏差计数器值 

U00-G1154 轴 4 电机转数 

U00-G1156 轴 4 电机电流值 

U00-G1164 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_1、2 

U00-G1165 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_3、4 

U00-G1166 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_5、6 

U00-G1167 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_7、8 

U00-G1168 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_9、10 

U00-G1169 轴 4 伺服放大器 S/W 编号_11、12 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G1170 轴 4 参数错误编号 

U00-G1176 轴 4 零速度中、零点通过 

U00-G1177 轴 4 就绪 ON、伺服 ON、报警中、定位、转矩限制中、绝对值消失中、

警告中 

U00-G1178 轴 4 再生负载率 

U00-G1179 轴 4 实际负载率 

U00-G1180 轴 4 峰值负载率 

U00-G1293 错误记录_No.0_轴 

U00-G1294 错误记录_No.0_代码 

U00-G1295 错误记录_No.0_日、时 

U00-G1296 错误记录_No.0_分、秒 

U00-G1297 错误记录_No.1_轴 

U00-G1298 错误记录_No.1_代码 

U00-G1299 错误记录_No.1_日、时 

U00-G1300 错误记录_No.1_分、秒 

U00-G1301 错误记录_No.2_轴 

U00-G1302 错误记录_No.2_代码 

U00-G1303 错误记录_No.2_日、时 

U00-G1304 错误记录_No.2_分、秒 

U00-G1305 错误记录_No.3_轴 

U00-G1306 错误记录_No.3_代码 

U00-G1307 错误记录_No.3_日、时 

U00-G1308 错误记录_No.3_分、秒 

U00-G1309 错误记录_No.4_轴 

U00-G1310 错误记录_No.4_代码 

U00-G1311 错误记录_No.4_日、时 

U00-G1312 错误记录_No.4_分、秒 

U00-G1313 错误记录_No.5_轴 

U00-G1314 错误记录_No.5_代码 

U00-G1315 错误记录_No.5_日、时 

U00-G1316 错误记录_No.5_分、秒 

U00-G1317 错误记录_No.6_轴 

U00-G1318 错误记录_No.6_代码 

U00-G1319 错误记录_No.6_日、时 

U00-G1320 错误记录_No.6_分、秒 

U00-G1321 错误记录_No.7_轴 

U00-G1322 错误记录_No.7_代码 

U00-G1323 错误记录_No.7_日、时 

U00-G1324 错误记录_No.7_分、秒 

U00-G1325 错误记录_No.8_轴 

U00-G1326 错误记录_No.8_代码 

U00-G1327 错误记录_No.8_日、时 

U00-G1328 错误记录_No.8_分、秒 

U00-G1329 错误记录_No.9_轴 

U00-G1330 错误记录_No.9_代码 

U00-G1331 错误记录_No.9_日、时 

U00-G1332 错误记录_No.9_分、秒 

U00-G1333 错误记录_No.10_轴 

U00-G1334 错误记录_No.10_代码 

U00-G1335 错误记录_No.10_日、时 

U00-G1336 错误记录_No.10_分、秒 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G1337 错误记录_No.11_轴 

U00-G1338 错误记录_No.11_代码 

U00-G1339 错误记录_No.11_日、时 

U00-G1340 错误记录_No.11_分、秒 

U00-G1341 错误记录_No.12_轴 

U00-G1342 错误记录_No.12_代码 

U00-G1343 错误记录_No.12_日、时 

U00-G1344 错误记录_No.12_分、秒 

U00-G1345 错误记录_No.13_轴 

U00-G1346 错误记录_No.13_代码 

U00-G1347 错误记录_No.13_日、时 

U00-G1348 错误记录_No.13_分、秒 

U00-G1349 错误记录_No.14_轴 

U00-G1350 错误记录_No.14_代码 

U00-G1351 错误记录_No.14_日、时 

U00-G1352 错误记录_No.14_分、秒 

U00-G1353 错误记录_No.15_轴 

U00-G1354 错误记录_No.15_代码 

U00-G1355 错误记录_No.15_日、时 

U00-G1356 错误记录_No.15_分、秒 

U00-G1358 警告记录_No.0_轴 

U00-G1359 警告记录_No.0_代码 

U00-G1360 警告记录_No.0_日、时 

U00-G1361 警告记录_No.0_分、秒 

U00-G1362 警告记录_No.1_轴 

U00-G1363 警告记录_No.1_代码 

U00-G1364 警告记录_No.1_日、时 

U00-G1365 警告记录_No.1_分、秒 

U00-G1366 警告记录_No.2_轴 

U00-G1367 警告记录_No.2_代码 

U00-G1368 警告记录_No.2_日、时 

U00-G1369 警告记录_No.2_分、秒 

U00-G1370 警告记录_No.3_轴 

U00-G1371 警告记录_No.3_代码 

U00-G1372 警告记录_No.3_日、时 

U00-G1373 警告记录_No.3_分、秒 

U00-G1374 警告记录_No.4_轴 

U00-G1375 警告记录_No.4_代码 

U00-G1376 警告记录_No.4_日、时 

U00-G1377 警告记录_No.4_分、秒 

U00-G1378 警告记录_No.5_轴 

U00-G1379 警告记录_No.5_代码 

U00-G1380 警告记录_No.5_日、时 

U00-G1381 警告记录_No.5_分、秒 

U00-G1382 警告记录_No.6_轴 

U00-G1383 警告记录_No.6_代码 

U00-G1384 警告记录_No.6_日、时 

U00-G1385 警告记录_No.6_分、秒 

U00-G1386 警告记录_No.7_轴 

U00-G1387 警告记录_No.7_代码 

U00-G1388 警告记录_No.7_日、时 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G1389 警告记录_No.7_分、秒 

U00-G1390 警告记录_No.8_轴 

U00-G1391 警告记录_No.8_代码 

U00-G1392 警告记录_No.8_日、时 

U00-G1393 警告记录_No.8_分、秒 

U00-G1394 警告记录_No.9_轴 

U00-G1395 警告记录_No.9_代码 

U00-G1396 警告记录_No.9_日、时 

U00-G1397 警告记录_No.9_分、秒 

U00-G1398 警告记录_No.10_轴 

U00-G1399 警告记录_No.10_代码 

U00-G1400 警告记录_No.10_日、时 

U00-G1401 警告记录_No.10_分、秒 

U00-G1402 警告记录_No.11_轴 

U00-G1403 警告记录_No.11_代码 

U00-G1404 警告记录_No.11_日、时 

U00-G1405 警告记录_No.11_分、秒 

U00-G1406 警告记录_No.12_轴 

U00-G1407 警告记录_No.12_代码 

U00-G1408 警告记录_No.12_日、时 

U00-G1409 警告记录_No.12_分、秒 

U00-G1410 警告记录_No.13_轴 

U00-G1411 警告记录_No.13_代码 

U00-G1412 警告记录_No.13_日、时 

U00-G1413 警告记录_No.13_分、秒 

U00-G1414 警告记录_No.14_轴 

U00-G1415 警告记录_No.14_代码 

U00-G1416 警告记录_No.14_日、时 

U00-G1417 警告记录_No.14_分、秒 

U00-G1418 警告记录_No.15_轴 

U00-G1419 警告记录_No.15_代码 

U00-G1420 警告记录_No.15_日、时 

U00-G1421 警告记录_No.15_分、秒 

U00-G1431 紧急停止输入 

U00-G1456 错误记录_No.0_月 

U00-G1457 错误记录_No.1_月 

U00-G1458 错误记录_No.2_月 

U00-G1459 错误记录_No.3_月 

U00-G1460 错误记录_No.4_月 

U00-G1461 错误记录_No.5_月 

U00-G1462 错误记录_No.6_月 

U00-G1463 错误记录_No.7_月 

U00-G1464 错误记录_No.8_月 

U00-G1465 错误记录_No.9_月 

U00-G1466 错误记录_No.10_月 

U00-G1467 错误记录_No.11_月 

U00-G1468 错误记录_No.12_月 

U00-G1469 错误记录_No.13_月 

U00-G1470 错误记录_No.14_月 

U00-G1471 错误记录_No.15_月 

U00-G1472 警告记录_No.0_月 
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类型 软元件编号 用途 

字 

U00-G1473 警告记录_No.1_月 

U00-G1474 警告记录_No.2_月 

U00-G1475 警告记录_No.3_月 

U00-G1476 警告记录_No.4_月 

U00-G1477 警告记录_No.5_月 

U00-G1478 警告记录_No.6_月 

U00-G1479 警告记录_No.7_月 

U00-G1480 警告记录_No.8_月 

U00-G1481 警告记录_No.9_月 

U00-G1482 警告记录_No.10_月 

U00-G1483 警告记录_No.11_月 

U00-G1484 警告记录_No.12_月 

U00-G1485 警告记录_No.13_月 

U00-G1486 警告记录_No.14_月 

U00-G1487 警告记录_No.15_月 

U00-G31300 错误记录_No.0_伺服 

U00-G31301 错误记录_No.1_伺服 

U00-G31302 错误记录_No.2_伺服 

U00-G31303 错误记录_No.3_伺服 

U00-G31304 错误记录_No.4_伺服 

U00-G31305 错误记录_No.5_伺服 

U00-G31306 错误记录_No.6_伺服 

U00-G31307 错误记录_No.7_伺服 

U00-G31308 错误记录_No.8_伺服 

U00-G31309 错误记录_No.9_伺服 

U00-G31310 错误记录_No.10_伺服 

U00-G31311 错误记录_No.11_伺服 

U00-G31312 错误记录_No.12_伺服 

U00-G31313 错误记录_No.13_伺服 

U00-G31314 错误记录_No.14_伺服 

U00-G31315 错误记录_No.15_伺服 

U00-G31316 警告记录_No.0_伺服 

U00-G31317 警告记录_No.1_伺服 

U00-G31318 警告记录_No.2_伺服 

U00-G31319 警告记录_No.3_伺服 

U00-G31320 警告记录_No.4_伺服 

U00-G31321 警告记录_No.5_伺服 

U00-G31322 警告记录_No.6_伺服 

U00-G31323 警告记录_No.7_伺服 

U00-G31324 警告记录_No.8_伺服 

U00-G31325 警告记录_No.9_伺服 

U00-G31326 警告记录_No.10_伺服 

U00-G31327 警告记录_No.11_伺服 

U00-G31328 警告记录_No.12_伺服 

U00-G31329 警告记录_No.13_伺服 

U00-G31330 警告记录_No.14_伺服 

U00-G31331 警告记录_No.15_伺服 
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5.4.2 GOT 内部软元件 

类型 软元件编号 用途 

位 

GB40 脚本触发(通常 ON) 

GD60031.b13 GOT 错误复位信号 

GS512.b0 时间更改信号 

字 

GD60000 基本画面切换 

GD60001 重叠窗口 1画面切换 

GD60004 重叠窗口 2画面切换 

GD60021 语言切换 

GD60022 系统语言切换 

GD60031、GD60041 系统信息 

GD60080～GD60082 文件显示、页码、上一页、下一页 

GD63990～GD63995 时钟的数字开关 

GS513～GS516 更改时间 

GS650～GS652 当前时间 

TMP950～TMP996 脚本运算用 

 

 

5.5 注释一览表 

注释组号. 注释号. 使用处 

255 

No.1～12 B-30001～30502 

No.551～941 B-30002 

No.951～1000 B-30003 

No.1011～1033 B-30004 

No.1041～1068 B-30005 

No.1071～1086 B-30006 

No.1091～1118 B-30007 

No.1121～1129 B-30008 

No.1201～1202 W-30001 

No.1203 W-30002 

No.1204～1211 W-30003 

 

 

5.6 脚本一览表 
 

项 目 设  置 

工程脚本 有 

画面脚本 有：W-30002 

对象脚本 有：W-30003 

 

5.6.1 工程脚本 

脚本号 30001 脚本名 Script30001 

注释 初期设置 

数据类型 带符号 BIN16 触发类型 上升沿 GB40 

[w:GD60080]=1;  //Set 1 to Document Page No. of Base Screen 30500 

[w:GD60081]=1;  //Set 1 to Document Page No. of Base Screen 30501 

[w:GD60082]=1;  //Set 1 to Document Page No. of Base Screen 30502 

 

 

 



31/40 BCN-P5999-0123 

5.6.2 画面脚本 

窗口画面 30002 

脚本号 30002 脚本名 Script30002 

注释 手册显示画面的语言切换 

数据类型 带符号 BIN16 触发类型 关闭画面时 

if(([w:GD60000] >= 30500) && ([w:GD60000] <=30502)){ //Base Screen Switching Device Value 

30500 to 30502 

 if([w:GD60021] <= 1){     //In Case of Language 1 

  [w:GD60000] = 30500;    //Manual Display - Move to Language 1 Screen 

 } 

 if([w:GD60021] == 2){     //In Case of Language 2 

  [w:GD60000] = 30501;    //Manual Display - Move to Language 2 Screen 

 } 

 if([w:GD60021] == 3){     //In Case of Language 3 

  [w:GD60000] = 30502;    //Manual Display - Move to Language 3 Screen 

 } 

} 

 

 

5.6.3 对象脚本 

基本画面 30003 

对象(名称) 数值显示(更改_年) 

脚本用户 ID 1 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 上升沿 GB40 

//Obtain Today's Year & Month from Clock Data 

[w:TMP950] = [w:GS650] & 0xF000;//Obtain Tenths Digit of "Last 2-Digits of Year" from Clock Data 

for Setting 

[w:TMP960] = [w:TMP950] >> 12;//Decimal Alignment 

[w:TMP968] = [w:TMP960] * 10;//BCD->BIN 

[w:TMP951] = [w:GS650] & 0x0F00;//Obtain Ones Digit of "Last 2-Digits of Year" from Clock Data 

for Setting 

[w:TMP961] = [w:TMP951] >> 8;//BCD->BIN 

[w:TMP973] = 2000 + [w:TMP968] +  [w:TMP961];//Set Year to TMP973 as BIN 

[w:GD63990] = [w:TMP973];//Set Year 

 

[w:TMP952] = [w:GS650] & 0x00F0;//Obtain Tenths Digit of Month from Clock Data for Setting 

[w:TMP962] = [w:TMP952] >> 4;//Decimal Alignment 

[w:TMP969] = [w:TMP962] * 10;//BCD->BIN 

[w:TMP953] = [w:GS650] & 0x000F;//Obtain Ones Digit of Month from Clock Data for Setting 

[w:TMP974] = [w:TMP969] +  [w:TMP953];//Set Month to TMP974 as BIN 

[w:GD63991] = [w:TMP974];//Set Month 

 

[w:TMP954] = [w:GS651] & 0xF000;//Obtain Tenths Digit of "Last 2-Digits of Day" from Clock Data 

for Setting 

[w:TMP963] = [w:TMP954] >> 12;//Decimal Alignment 

[w:TMP970] = [w:TMP963] * 10;//BCD->BIN 

[w:TMP955] = [w:GS651] & 0x0F00;//Obtain Ones Digit of "Last 2-Digits of Day" from Clock Data for 

Setting 

[w:TMP964] = [w:TMP955] >> 8;//BCD->BIN 

[w:TMP975] =[w:TMP970] +  [w:TMP964];//Set Day to TMP975 as BIN 

[w:GD63992] = [w:TMP975];//Set Day 

 

[w:TMP956] = [w:GS651] & 0x00F0;//Obtain Tenths Digit of Hour from Clock Data for Setting 

[w:TMP965] = [w:TMP956] >> 4;//Decimal Alignment 

[w:TMP971] = [w:TMP965] * 10;//BCD->BIN 



32/40 BCN-P5999-0123 

[w:TMP957] = [w:GS651] & 0x000F;//Obtain Ones Digit of Hour from Clock Data for Setting 

[w:TMP976] = [w:TMP971] +  [w:TMP957];//Set Hour to TMP976 as BIN 

[w:GD63993] = [w:TMP976];//Set Hour 

 

[w:TMP958] = [w:GS652] & 0xF000;//Obtain Tenths Digit of "Last 2-Digits of Minute" from Clock Data 

for Setting 

[w:TMP966] = [w:TMP958] >> 12;//Decimal Alignment 

[w:TMP972] = [w:TMP966] * 10;//BCD->BIN 

[w:TMP959] = [w:GS652] & 0x0F00;//Obtain Ones Digit of "Last 2-Digits of Minute" from Clock Data 

for Setting 

[w:TMP967] = [w:TMP959] >> 8;//BCD->BIN 

[w:TMP977] =[w:TMP972] +  [w:TMP967];//Set Minute to TMP977 as BIN 

[w:GD63994] = [w:TMP977];//Set Minute 

 

[w:TMP993] = [w:GS652] & 0x00F0;//Obtain Tenths Digit of Second from Clock Data for Setting 

[w:TMP995] = [w:TMP993] >> 4;//Decimal Alignment 

[w:TMP996] = [w:TMP995] * 10;//BCD->BIN 

[w:TMP994] = [w:GS652] & 0x000F;//Obtain Ones Digit of Second from Clock Data for Setting 

[w:TMP978] = [w:TMP996] +  [w:TMP994];//Set Second to TMP978 as BIN 

[w:GD63995] = [w:TMP978];//Set Second 

 

对象(名称) 数值显示(更改_月) 

脚本用户 ID 2 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 通常 

//BIN -> BCD Conversion 

 

[w:TMP979] = [w:GD63990] - 2000; //Last 2-Digits of Year 

 

[w:TMP980] = (([w:TMP979] / 10) << 4) + ([w:TMP979] % 10); //Year BIN -> BCD 

[w:TMP981] = (([w:GD63991] / 10) << 4) + ([w:GD63991] % 10); //Month BIN -> BCD 

[w:TMP982] = (([w:GD63992] / 10) << 4) + ([w:GD63992] % 10); //Day BIN -> BCD 

[w:TMP983] = (([w:GD63993] / 10) << 4) + ([w:GD63993] % 10); //Hour BIN -> BCD 

[w:TMP984] = (([w:GD63994] / 10) << 4) + ([w:GD63994] % 10); //Minute BIN -> BCD 

[w:TMP985] = (([w:GD63995] / 10) << 4) + ([w:GD63995] % 10); //Second BIN -> BCD 

 

对象(名称) 数值显示(更改_日) 

脚本用户 ID 3 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 通常 

//Year & Month Setting 

 

[w:GS513] = ([w:TMP980] << 8) + [w:TMP981]; //Set Year & Month to Change Time Device 

 

对象(名称) 数值显示(更改_时) 

脚本用户 ID 4 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 通常 

//Date & Time Setting 

 

[w:GS514] = ([w:TMP982] << 8) + [w:TMP983]; //Set Date & Time to Change Time Device 

 

对象(名称) 数值显示(更改_分) 

脚本用户 ID 5 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 通常 

//Minute & Second Setting 

 

[w:GS515] = ([w:TMP984] << 8) + [w:TMP985]; //Set Minute & Second to Change Time Device 
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对象(名称) 数值显示(更改_分) 

脚本用户 ID 6 

数据类型 无符号 BIN16 触发类型 通常 

//Day of Week Setting 

 

[w:TMP986] = [w:GD63990]; //Year (BIN) 

[w:TMP987] = [w:GD63991]; //Month (BIN) 

[w:TMP988] = [w:GD63992]; //Day (BIN) 

 

if(([w:TMP987] == 1) || ([w:TMP987] == 2)){// Correction Processing to Calculate January and 

February as 13th/14th Month 

 [w:TMP986] =[w:TMP986] - 1; //Subtract 1 from Year 

 [w:TMP987] =[w:TMP987] + 12;//Add 12 to Month 

} 

 

[w:TMP989] = [w:TMP986]/4;//Create Items Required for Zeller's Congruence 

[w:TMP990] = [w:TMP986]/100;//Create Items Required for Zeller's Congruence 

[w:TMP991] = [w:TMP986]/400;//Create Items Required for Zeller's Congruence 

[w:TMP992] = (13*[w:TMP987]+8)/5;//Create Items Required for Zeller's Congruence 

 

//Calculate Day of Week Using Zeller's Congruence and Set the Day to Change Time Device 

[w:GS516] = ([w:TMP986]+[w:TMP989]-[w:TMP990]+[w:TMP991]+[w:TMP992]+[w:TMP988])%7; 
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6. 关于手册显示 

手册显示使用的是文件显示功能。关于文件显示功能的详细内容,请参照「GT Designer3 (GOT2000) 帮助」。

文件显示功能本身并不能切换语言，所以在本样本画面中，切换画面语言的同时，也会将基本画面切换至设置了

要显示的语言文件(文件 ID)的基本画面。 

 

6.1 手册显示用文件数据的准备 
 

例：基本画面 B-30500：在手册显示-语言 1 中显示(文件)时 

 

(1） 使用 Document Converter，将显示手册(Word、Excel 等)转换为文件显示功能用的文件数据(JPEG文件)。

此时,在 Document Converter 的[文件 ID]中设置与基本画面 B-30500 文件显示的[文件 ID]相同的值。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2） 在 DOCIMG 文件夹的 201文件夹中生成文件数据。不更改 DOCIMG 文件夹以下的文件夹构成，将整个 DOCIMG

文件夹一并保存在 SD 卡的根目录中。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
SD 卡的文件夹构成 

 

例：基本画面 B-30500：手册显示-语言 1 的文件

显示的文件 ID 

 

Document Converter 的 

文件 ID 

文件 ID 
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6.2 文件总页数的更改 
 

根据显示文件的总页数,更改在画面右下角显示的总页数。 

 

例：将文件总数从 10 页更改为 20 页时 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(1) 更改数值输入的格式。 

1. 双击数值输入，显示[软元件]标签。 

2. 将[格式字符串]从「P.##/10」更改为「P.##/20」 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(1) 更改数值输入的格式字符串 

(2) 更改数值输入的输入范围 

 

(3) 更改下一页的开关设置 

 

P.##/20 
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(2) 更改数值输入的输入范围 

1. 显示对话框的[输入范围]标签。 

2. 单击[范围]，显示[范围的输入]对话框。 

3. 将常数从 10更改为 20。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3) 更改下一页的开关设置 

1. 显示对话框的[动作设置]标签 

2. 双击[动作 1]，显示[动作(字)]对话框 

3. 将[条件值]、[复位值]从 10 更改为 20。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20 

 

20 

 

20 
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6.3 「手册显示」开关的设置 
 

「手册显示」开关将根据在语言切换软元件中写入的列号，指定将显示的手册画面。关于列号的详细内容，请

参照「5.1 显示语言」。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

语言切换软元件 
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7. 模板 

模板是指图形和对象的集合体。因为将相关设置都作为模板的属性一并进行了登录，所以可以简单地统一更改

软元件、颜色等。关于更改属性设置值的详细内容，请参照「GT Designer3 (GOT2000) 帮助」。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

例:更改字体时 

 

(1) 选择[模板信息]，点击[模板属性](或双击[模板信息]) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2) 点击[字体]的设置值，选择要更改的字体 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

模板信息仅在画面设计的编辑画面上显示，不会显示在 GOT 的显示画面中。 

 

登录在模板中的图像、对象将变为被选择状态。 

 

模板信息 
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8. 其他 

8.1 起始输入输出编号的更改 
将模块的起始输入输出编号更改到 0H 以外时，请按照以下操作更改。 

(例：起始输入输出编号从 0H 更改到 20H 时)  

 

 

(1) 选择菜单[搜索/替换] → [批量更改] → [软元件]。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2) 弹出设置对话框，选择对象为[全部画面]，点击[搜索]。 
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(3) 设置[转换后]的软元件、[点数]，执行批量更改。 

 缓冲存储器的起始输入输出编号的更改 

设置[转换前]U00-G800、[转换后]U02-G800、[点数]30532，点击[更改]。U00-G800～U00-G31331 将更

改到 U02-G800～U02-G31331。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 输入输出信号的起始输入输出编号的更改 

更改输入信号(X 软元件)：设置[转换前]X0000、[转换后]X0020、[点数]32，点击[更改]。X0000～X001F

将更改到 X0020～X003F。 

更改输出信号(Y 软元件)：设置[转换前]Y0000、[转换后]Y0020、[点数]32，点击[更改]。Y0000～Y001F

将更改到 Y0020～Y003F。 
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